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ISTA PELO FUNDO

Simbolo da Fabrica

Ano (2 Gltimos algarismos)

Referéncia

6309

180°

GLASS Aprox. 240 g

WEIGHT

GRAVACOES

(No lado oposto ao cédigo L.N.M.)

CAP. UTIL
ANIVEL
ATFILL LINE 3_

CAP. TOTAL

A venrer 450 £ 12 ml

BRIMFULL

MAX. CO

2 gll

ESP. VAZIO s/ ROLHA
ESP. VACIO s/ CORCHO O\o
HEADSPACE W/O CORK

MARISA / BOCA/FINISH

T282
GME 20.08 977

[REVISAO DESCRIGAO DATA
REVISION | DESCRICAO FECHA
REVISION  DESCRIPTION DATE

SPD
SERVICO DE DESENVOLVIMENTO DE PRODUTO

I |
DATA DESENHADO APROV
FECHA DIBUJADO APROB
DATE DRAWN APPROVAL

20/11/2006 A.Santos L. Domingues
DESENHO _ REV. ESC. NO ORIGINAL
DIBUJO ESC. EN EL ORIGINAL
DRAWING SCALE ON ORIGINAL

63097282 - i 1:1
:

DESIGNACAO
DESIGNACAO
DESIGNATION

45cl 16 Ref.

COTAS NAQ TOLERANCIADAS DESTINAM-SE EXCLUSIVAMENTE A EXECUGAO DE MOLDES | COTAS SIN TOLERANCIA SE DESTINAM EXCLUSIVAMENTE A EJECUCION DE LOS MOLDES | DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE EXCLUSIVELY FOR MOLD CONSTRUCTION




